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1 ° )   Caractér ist iques     vo ir  p lan 7220 ou 7176  

2 ° ) Ins tal lat ion et  mise en place de la machine  

Pour obtenir  un t ravai l  préc is  de cette machine un bon nivel lement  est  

ind ispensable.  

I l   faut d 'abord préparer  des fondat ions  suivant  le plan N* 7220 ou 7176.  

Avan t  de scel ler  la machine,  la mett re de niveau en se servant  des 4 v is  "V" 
prévues à cet  ef fet  sur  les 4 pieds.   ( Indicat ions por tées  sur  plan N°  7220 ou 
7176)  

Quand le serrage des écrou s  a été ef fectué, véri f ier à nouveau le nivel lement  et 

corr iger  selo n le cas.  

Le monteur de nos établ issements s 'assurera à la mise en route de la bonne 
exécut ion du nivel lement .  

 

3° )  Mise en route de la machine  

a) Nettoyage de la machine  

Avant  toute chose,  enlever  la graisse mise sur les  part ies usinées pour 
évi ter  la roui l le,  ceci  à l 'a ide d'un chif fon imbibé de pétrole.  

b) Rempl issage du bac et recommandat ions  

Avant  de procéder au rempl issage d 'hui le, vér i f ier s i  l ' intér ieur  du bac et  
les  apparei ls  qu ' i l  cont ient sont parfa itement  propres.   Prendre le 
maximum de préc aut ions de propreté,   et  n ' in troduire l 'hu i le qu'à t ravers  
un tamis  t rès  f in .  

S'assurer  que la pompe tourne dans le sens indiqué par la f lèche,   Après 

rempl issage d 'hui le jusqu'au niveau maxi .  

.  

 

  
 
Votre contact : Gérald PERRIN Tél. : 
 03 88 08 39 35 
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e) Organes de commande 

-  I Poste de commande mobile sur sol comprenant :  

I  Poste de commande à  2 mains 
I  Pédale descente  
I  Pédale remont ée 
I  Arr êt d'urgence  

-  Sur bâ ti gauche  

I Butée r églable pour fin course haut (remontée pince)  

I But ée r églable longue pour r églage passage en vitesse lente               
(syst ème anti - fouettage)  

 

-  Came (but ée) à r égler au maxi à 6 

mm au dessus de la t ôle.  
 

 

-  Sur bâ ti droit  



FAVRIN-GPMO 
http://www.gp -mo.com                                                                                                                4b/6  

tél  :(33) 3 88 08 39 35  
fax  :(33) 3 69 20 14 97  

 

SARL au capital de έάΨΨ Ώ- Siret : 488512906 00014 APE 294 A - TVA : FR684 8851 2906 

 

I Coffret é lectrique avec sectionneur  

. Bouton de mise sous tension et bouton de s é lection de cycle  

. I Volant peur r églage de la pression  

. I Bouton poussoir/rotation peur isolation ou non du manom ètre.  

 

4°) Fonctionnement 

Deux cycles de fonctionnement sont pr évus 

a)  cycle r églage 

b)  cycle travail  
 

A -  Cycle r églage 

. S é lection par bouton tournant  à  clef sur armoire é lectrique.  

-  Appui par l'op érateur sur p édale descente, la pince  descend en vitesse lente    
(si l'op érateur l õache la p édale le mouvement s'arr ête).  

 

Appui de nouveau sur la p édale  le mouvement descente continu jusqu õa la rencontre 
des butées mécaniques, la pression monte et reste tant - que l'op érateur appuie sur 
la p édale.  
Pour commander la remontée appui sur p édale remontée -  arr ê t sur fin de course haut 

r églable  ; ou sur bouton arr êt par l'op érateur.  

3 -  Cycle travail  

Sé lection par bouton tournant  

Appui par l 'op érateur sur les 2 boutons du poste de commande  a 2 mains en même 
temps, la descente rapide s'effectue. Si un bouton est rel âché  la descente 
s'arr ête.  

Pour reprendre la descente il faut de nouveau appuyer sur les 2 boutons 
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A la rencontre du  fin de  course "vitesse lente"  .la descente rapide est "stoppée. 

L'Opérateur peut s'il le désire maintenir la tôle contre les bu tées afin d'assurer la cote du 

pliage (vitesse descente rapide maxi 29 mm/sec, réglée en usine et plombée d'où interdiction 

d'enlever le plombage de la valve).  

Reprise du mouvement  à l 'aide de la pédale descente par. - 

Action maintenue  
. Montée en pression  sur les butées mécaniques, maintient en pression durant quelques 
secondes (temporisation électrique fixe et réglée en usine) arrêt pression et 
décompression. Pendant ces opérations l'opérateur doit maintenir le pied sur la 
pédale.  

En fin de décompression, remontée automatique de la pince et arrêt sur fin de 
course haut -réglable. Pendant la remontée l'opérateur doit cesser l'appui sur la 
pédale.  

La course de la pince égale à 100 m ou 150 mm est réglable en tout point de la 
course, g râce aux butées mécaniques. Le réglage se fait par volant gradué fixé sur le 
bâti droit.  

 
 
 Un tour de volant donne 2 mm de déplacement)  
 Des butées, soit 50 Tours pour la course totale)  PPH 50T  
 
 Un tour de volant donne 1 mm de déplacement)  
 Des butées, soit 150 Tours pour la course totale) PPH 100T  
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C - Principe de travail  

Compte tenu que la commande de  la  descente rapide s'effectue 
avec le poste de sécurité "commande 2 mains" 1'opérateur devra 
soutenir la to le à plier pendant l'approche rapide à l'aide de supports 
appropriés (voir exemple ci -contre).  

D -  Bruit  

Au poste de travail, opérateur situé  
au milieu  de la machine  
mesure à vide = 74dBA  
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mesure en charge maxi = 80 dBA  
 
 
 
 
                                butée tôle   
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5)  Entretien de la machine  
 

a)  Graissage  

Toutes les 50 Heures environ, mettre de l'huile dans 

tous les graisseurs LUB (voir paragraphe 3d)  

b)  Vidange  

Vidanger l'huile du 1er remplissage après 300 heures 

de travail environ, et nettoyer le bac des parties  
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métalliques qui auraient pu s'y déposer,  ainai  que le 

filtre à l'aida de pétrole.  

Vidanger une fois par an,  en s'assurant de temps à 

autre s'il n'y a pas lieu de réajuster le niveau.  

c)  En cas de brui t anormal de la pompe nettoyer le filtre 
d'aspiration.  

6) Utilisation  da 1a machine  
 

a)  Pliage en lôair 

Cette appellation provient de ce que le pli est 

indépendant de la forme de la matrice.  

Il suffit de deux appuis pour  supporter  la tôle et 
d'une  lame pour former le pli.  Cette  méthode de pliage 
demande une puissance relativement faible, on peut 
l'employer pour des tôles d'épaisseur  
Supérieure à 2 mm. 

b)  Pliage à fond de matrice 

Dans ce  mode da  travail le poinçon vient  frapper  le 

fond de la matrice,  ceci nécessite une puissance 

supérieure a  celle  utilisée dans le pliage en l'air, 

mais il est beaucoup plus précis et demande des 

poinçons et  des  matrices à la forme désirée. Ce 

travail est en somme un emboutissage.  

Dans le cas de travaux précis, on peut pour améliorer 

la précision, caler sous la matrice a  l'aide de 

feuilles de  papier placées en  sont milieu, ceci 

compense la flexion minime enregistrée par le sommier.  

Pour des travaux de pliage très précis (+ ou -  0,5  
degré) 1'effort à utiliser doit être pr évu 2 fois 
supérieur à celui donné par 1'abaque.  

                                        FAVRIN-GPMO Votre 
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-  Tourner la bague  suivant le défaut  à corriger.  

-  Rev-     Tourner la bague  

-  D®visser lô®crou de blocage. 

-  Rebloquer la vis CHCM12 et 1
1
écrou HM12 

 
 

d)  Utilisation de butées arrières manuelles 

2 butées réglables  en hauteur et en translation le long de la table arrière 

de la machine Remettent une cadence accrue de la production dans le cas 

de petites, moyennes ou grandes séries 

Pour le déplacement en hauteur desserrage rapide par la 

poignée située en dessous de la butée. 

Pour le déplacement longitudinal desserrage rapide par 

la poignée située à l'arrière de la butée. 

Pour le déplacement transversal on déplace en bloc 

Lôensemble buté grâce aux 2 poignées situées en 

dessous de la butée. 

Le réglage du d®placement longitudinal est obtenu ¨ lôaide 

d'une vis micrometrique. 

 

e)  Uti l isat ion des butées arriéres 

mécaniques. 

On peut équiper les PPH de butées mécaniques 

(Voir ensemble et ut i l isat ion plans f ig. II I ; I I Ia  ;  II Ib)  

7°) Outillages  
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( Voir Plans 7165 ï 7166 ï 7167 ï 7168 ) 

Tous nos outillages son interchangeables. 

En outre des outillages spéciaux peuvent être fournis sur demande. 

Recommandation : Lors de lôarr°t de la machine laisser la pince au  point bas.                                   

                                                                                                   FAVRIN -GPMO 
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